FOR MEASURING TOOLS FOR MATERIAL

M N
e - . N'd ™\
ITGRADES| 61 0 1 2 3 4 & 6 7 8 9 1@ 1 12 I3 K 5 16 | Engineers Edge
\ p N - J
FOR FITS FOR LARQE
MANUFACTURING
TOLERANCES
: — . - —_—
Basic Sizes International Tolerance Grades
e ——
oty IT 3 Te | IT10 | 1T11 | 1712 | 1713 | 1114 | 1T15 | IT16
Including
0.0003 ﬂ.ﬂimﬁ Q062 0.003 0.004 Q.006 0.010 nm-_u 0.02% | I].Tﬂ 0060 0. 100 0.140 m 0.600
40004 | 00008 [ 0.001 0.0015 | 0.0025 0.004 0.005 0,003 Q012 0.018 0030 {.048 0075 .120 0.180 0.300 0.4840 .75}
. i1 0 l 0.0004 | 00008 | 0.001 0.0015 | 00025 | 0,004 0.006 0.0049 Q0I5 0.022 0036 0.058 | 0.090 D.iﬁﬂ F 0.220 {260 0.580 0.900
10 18 o005 | 00008 | 0.0012 | 0.002 0.003 0.005 0.008 2011 0018 0.027 a,ﬂﬂ 0.670 _.9'1 10 0.180 HG.EFI‘] 0.430 0.700 1.100 I
18 30 4.0006 ; 0.001 00316 | 00026 ﬂ-ﬂ;# 0.006 0.000 3013 D,ﬂ?l 0633 D.DE.E_ 1 Lﬁ.ﬂﬂd ) 0.130 0.3 E_ 0.230 D52: . .";E-Iﬂ 1.300
i. 30 &0 0.0006 | 0.001 00MSs | 00025 | 0.004 0,007 ﬂ_.nt‘l u.mé 0025 0.0:39 0.062 0.900 0.160 0.250 0.390 0.620 1.000 1.600
| L) 80 00008 | 00012 | 0002 0,003 0.005 0.008 0.013 2.019 0030 {.040 0074 0.120 0.190G 0.300 0.460) 0.740 1.200 * 190G
80 120 1 0.001 0.00156 ]J,DEEE 0.004 0.006 0.010 0.015 0.022 n.daa 0.064 o087 3.140 .220 0.350 0. 540 0.870 1.4006 E.Eﬁﬂ
120 180 0.0092 | 0.002 0.0035 | 0.00% 0.008 0.012 0.018 0.025 3. 040 0.083 100 (.160 0250 0.400 0.E30 1.000 1.600 2.500
180 250 0.002 0.003 00045 | 0.007 0.010 0,014 0.020 0.029 0.046 0072 | 0116 | 0.1856 0.290 0.460 ﬂ.ﬂ; 1.150 1.850 2.900
250 315 00025 | 0.004 0.006 0.008 4012 0.018 G023 0032 0062 {.081 0.130 0.210 0.320 0.620) 810 1.300 | 2.100 3.2040
315 | 460 0.003 0.005 0.007 0.008 0013 DO1B 0.026 0.036 0.057 ﬂ.ﬂE!-r 0.140 0.230 3. 350 n.s?u- 0.830 1.400 2.300 3.600
400 Lh ) 0.004 2.006 | 0.008 0.010 4.015 0.020 0.027 0.040 0.063 0.0%7 0.155_ 0,250 0.400 0.630 0970 1 560 2.500 4 000
SO0 '_ 630 0.0045 | 0.008 0.008 | 0011 0.018 0022 0.030 0.044 .07 Q.110 0.1 ?5_ 0.280 ﬂddﬂ 0.700 1?1“{70'“ 1.750 2 800 4.400
630 B0O 0.005 0.007 Q.010 0.013 | O6.018 0.02% 0.035 _ﬂ.ﬂﬁﬂ 0.080 0.125 0.200 D,:_l:!ﬂ DEU[I OB00 | 1.250 2.000 3.200 5000
HDI‘.'.I. 1000 0.0065 | 0008 0.011 0.01% L.021 0.023 0.040 0.056 0.080 ﬂ.;ﬂ 0.230 0.3&0 0.560 G500 [ T.a00 2300 3.600 5.600
r:;mu 1-250 N.00&65 | 0.009 0.013 0,018 0.024 0,034 0.046 0.086 0.105 0.185 (0.260 0.420 0.650 1.020 1.650 < .600 4.200 8600
1260 | 1600 | o008 | 0011 | 0015 0021 {0029 | 0040 | 0054 | 0078 | 0126 | 0198 | 0310 | 0500 | 0780 | 1260 | 1980 | 3100 | soco | 7200
1600 *_m 0008 D013 o8 0.026 0.03% 0.048 0.065 0.082 0.150 0.2310 0370 0.800 0 920 1.800 2.300 3.700 6.000 8.2040
2000 2500 0.011 {I_.mE 'ﬂ.ﬂ!? 0.030 0.041 0.05%7 0077 | . 0110 0175 0280 0.440 D.700 1100 1.750 2 800 4 400 7.000 11.004Q
I—E’&Dﬂ ' 3150 0013 0.018 D026 0036 D 060 0069 0.093 0.135 0.210 0.330 540 0.B&0O 1.3560 2100 3.3200 EADG_LE.EUD 1 13600




